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Packzange 



Die Erfindung betrifft eine Packzange zum Einspannen eiries 
Stapels von Faltschachtelzuschnitten, bestehend aus einer 
Halterung, an welcher zwei Zangenbacken relativ zueinander 
verschiebbar angeordnet sind. 

Eine derartige Packzange ist bekannt. Die beiden Zangen- 
backen sind an einer Stange verschiebbar gelagert. Sie wer- 
den von Hand auseinander bewegt, urn einen Faltschachtel- 
s tap el zwischen sich aufnehmen zu konnen. Dann werden die 
Backen an der Stange soweit verschoben, : dafl der Stapel an 
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beiden Enden von den Zangenbacken erfaBt wird. Der Stapel 
kann mit dieser Packzange dann Uber eine TischflSche ge- 
schoben und in einen, mit der Offnung nach vorn weisenden 
Kasten, insbesondere Wellkarton eingeschoben werden. 
Mit der bekannten Packzange ist es nicht moglich, raehrere 
Faltschacht el stapel neben- und Uberelnander in einem Kar- 
ton anzuordnen, weil es dazu erforderlich ware, die Zange 
mit dem Stapel vom Zufuhrtisch abzuheben. Diese MSglich- 
keit bietet die bekannte Zange nicht. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Packzange* zu schaffen, 
die eine Einhandbedienung erlaubt, urn durch Einsatz einer 
einzigen Bedienungsperson einen Faltschachtelstapel auf- 
nehmen, von der Aufnahmezone wegzutransportieren und in 
verschiedenen H8henbereichen abgeben zu konnen. 



Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch gelost, daB die 
Halterung eine Antriebseinrichtung zum Verschieben und zum 
Verschwenken der Zangenbacken aufweist der art, daS in der, 
einen Stapel Faltschachtelzuschnitte haltenden Spannstel- 
lung der Zangenbacke gegentiber deren Aufnahraestellung der 
gegenseitige Abstand der Zangenbacken im- Bereich der freien 
Backenenden starker verkleinert ist als im Befestigungs- 
bereich der Zangenbacken an der Halterung. 
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Wesentlich ist bei der neuartigen Packzange, dafl die Zangen 



sich selbst verschoben werden, soridern dafl sie auflerdem zu- 
einander verschwenkt werden. So weisen sie : in der offenen 
Aufnahmestellung eine zueinander parallele oder jeweils 
leicht nach auflen gerichtete Schragstellung auf, wodurch 
die Aufnahme eines Stapels erleichtert wird. WShrendder 



SchlieSbewegung der Zange verschwenken die Zangenbacken 
nach innen soweit, dafl sie in der, einen Faltschachtel- 
stapel haltenden Schlieflstellung oeweils schrag nach innen 
gerichtet sind, also konvergieren. Die Zangenbacken unter- " 
greifen quasi den Schachtelstapel, d« h. die, auf den lie- 
genden Schachtelstapel von den Zangenbacken ausgetibte 
Schlieflkraft, wirkt unterhaib des Massenschwerpunktes des 
Schachtelstapels. Die Faltschachteln werden durch diese Art 
der Klemmung der Zange im unteren Bereich starker zusammen- 
gedrtickt als im oberen Bereich, Dadurch. ist es moglich, 
einen relativ groflen Schachtelstapel; festzuhalten und von 
einem Zufuhrtisch abzuheben. 

Eine Ausfiihrungsform der Erfindung besteht darin, dafl die, 

* je an einem EndstUck der Halterung schwenkbar ge- 



lagerten Zangenbacken je mit einem, Sich ttber das Schwenk- 
lager hinauserstreckenden Betatigungsarm verbunden bind, und 
dafl ein Verbindungsorgan gelenkig mit beiden BetStigungs- 



backen nicht nur wie bei der bekannteri Zange parallel zu 
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armen verbunden ist, so da8 die Antriebseinrichtung sowohl 
die Verschiebung als auch die Verschwenkung der Zangen- 
backen bewirkt. 

Die beiden EndstUcke kSnnten, auf die jeweilige StapelgroBe 
bezogen, zwar auch relativ zueinander festgelegt werden und 
das Verbindungsorgan als ausfahrbarer Druckmittelzylinder 
ausgebildet sein, um die Zangenbacken zu verschwenken. Dem- 
gegenUber urrterscheidet sich aber die Erfindung sehr vor- 
teilhaft dadurch, daB die Zangenbacken im' ausgefahrenen 
' Zustand der EndstUcke einen wesentlich grSBeren Aufnahme- 
bereich haben. Dadurch wird der Bedienungsperson die Hand- 
habung erleichtert. Sie kann die Zange mit einer Hand am 
Ende der Stapelreihe ansetzen und mit der anderen Hand eine 
gewisse Stapellange mit leichtem Handdruck in den Aufnahme- 
bereich der Zange schieben, wonach die Zange betStigt wird, 
um die beiden Zangenbacken sowohl aufeinanderzu zu bewegen 
als auch gleichzeitig eine Verschwenkung der Zangenbacken 
zu bewirken. 

Eine alternative Ausfuhrungsform besteht darin, daB Jede 
Zangenbacke mit einem eigenen Schwenkantrieb in Eingriff 
steht, welcher an der Halterung oder einem EndstUck der 
Halterung abgestttet ist. Das Verbindungsorgan entfSllt, 
jedoch werden zwei zusatzliche Schwenkzylinder benOtigt. 

■ 
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Beiden Ausfuhrungsformen ist der Vorteil gemeinsam, dafl die 
SchlieBbewegung der Packzange nicht wegabhangig sondern 
kraftabhangig gesteuert wird. 

Gemelfl der Erfindung ist weiterhin vorgesehen, daB die Pack- 
zange an einer hin- und herbewegbaren Halteeinrichtung ge~ 
lenkig aufgehangt ist und daS sie an einem Seil hohenver- 
schiebbar angebracht ist, an dessen anderem Ende ein, in 
der Halteeinrichtung angeordnetes und etwa das Leergewicht 
der Zange ausgleichendes Gegengewicht angreift, 

Mit der Erfindung wird erreicht, daB die Bedienungsperson 
die Zange lediglich zu fuhren braucht, da das Leergewicht 
der Zange durch das Gegengewicht ausgeglicheh ist. Die Zange 
kann leicht angehoben und gekippt werden, ohne daB yon der 
Bedienungsperson dabei nennenswerte Krafte. aufgewendet wer- 
• den miissen. Diese Bewegungen der Zange sind fiir den Auf- 
nahmevorgang bei Einhandbedienung n5tig, 

SchlieBlich besteht noch ein wichtiges Merkmal der Erfin- 
dung darin, dafl die Aufhangeeinrichtung mit einem Druck- 
mittelzylinder verbunden ist, der nach Verschiebung der 
Halteeinrichtung, die z. B. aus einem Laufwagen bestehen 
kann f in eine Abgabestellung betatigbar ist, urn die bela- 
dene Zange abzusenken und der gegen ein tlberdruckventil 

* 

* 
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arbeitet und die AbwSrtsbewegung der Zange bei Aufsetzen 
des Stapels auf einer Unterlage stoppt. In Abhangigkeit 
von der Stellung des Laufwagens wird Uber einen Endschal- 
ter das Entlastungsventil des Druckmittelzylinders beta- 
tigt und die beladene Zange abgesenkt. In dem Moment, wo 
sie den Boden eines Kartons Oder die Oberseite eines schon' 
im Karton befindlichen Schachtelstapels berUhrt, wird der 
Zug an der Aufhangeeinrichtung geringer und das auf die . 
beladene Zange eingestellte Uberdruckventil stoppt eine 
Weiterbewegung des Druckmittelzylinders, so dafl die Auf- 
hSngevorrichtung der Zange immer in gespanntem Zustand 
bleibt, unabhangig von dem Niveau, auf welches die Zange 
entladt. 

FUr den Einhandbetrieb der Zange ist noch ein Merkmal von 
Bedeutung, das darin besteht, dafl im Zufuhrtisch eine, mit- 
tels einer Antriebseinrichtung versenkbare Transportanord- 
nung fUr die Faltschachteln vorgesehen ist, unidafl in der 
einen Endstellung des Laufwagens, in welcher die Entladung 
der Packzange stattfindet, die Transportanordnung sich in 
der angehobenen Arbeitsstellung befindet und in der ande- 
ren Endstellung des Laufwagens, in welcher die Stapelauf- 

* 

nahme stattfindet, die weiterlaufende Transportanordnung 
in eine unwirksame Ruhestellung abgesenkt ist. Das Anheben 
und Absenken der Transportanordnung des Zufuhrtisches wird 
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also in Abhangigkeit von der Stellung des Laufwagens ge- 
steuert. Diese Transportanordnung, die z. -B. aus endlos 
urn Umlenkrollen herumgefiihrten Gummibandern besteht, ver- 
hindert ein Rutschen der Faltschachteln auf dem Zufuhrtisch. 
Dieses Rutschen wird aber benStigt, urn eine bestimmte Menge 
an Faltschachteln mit einer Handbewegung in die Zange ein- 
schieben zu konnen. Kurz bevor die Zange sich also in die- 
ser Aufnahmestellung befindet, wird die Transportanordnung 
vortfbergehend abgesenkt, so dafl sich die Schachteln auf der 
glatten Tischflache leicht verschieben lassen. Nachdem die 
Aufnahme des Stapels beendet ist und die Zange geschlossen 
ist und zur Abgabestelle bewegt wird, wird auch die Trans- 

■ 

portanordnung wieder angehoben, so daB die Schachteln auf 
dem Zufuhrtisch weiter transportiert werden. • 

Anhand der Zeichnung, die zwei AusfUhrungsbei spiel e der 
Erfindung darstellt, seien diese naher beschrieben. 



Es zeigt: 

Figur 1 einen Langsschnitt durch die neue Packzange, 



Figur 2 eine Ansicht einer Anlage zum Aufnehmen eines 
Stapels durch die Packzange gemafl Fig* 1, zum 
Transportieren des Stapels in eine Abgabe stellung 
und zum Entladen des Stapels in einen Karton, und 

Figur 3 einen Schnitt durch eine andere AusfUhrungsform der 
Packzange, , 
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Die mlt 10 bezeichnete Packzange weist zwei EndstUcke in 
Form von Endplatten 12, 14 auf, die relativ zueinander 
raittels zweier in der Papierebene hint ere inander liegen- 
der ScI^iebefUhrungen 16 verschiebbar gefUhrt sind. Jede 
Schiebeftihrung 16 besteht aus einer Stange und einem Rohr, 
in welchem die Stange verschiebbar ist. Auf den beiden 
Stangen ist eine Zwischenplatte 18 mittels Stellschrau- 
ben 2o einstellbar befestigt. Zwischen der Endplatte 14 
und der Zwischenplatte 18 greift ein Druckraittelzylinder 
22 an i der die Antriebseinrichtung darstellt, um die bei- 
den Endplatten auf einanderzu zu bewegen und voneinander 
zu entfernen. 

An den unteren Enden der beiden Endplatten 12, 14 sind zwei 
BetStigungsarme 24, 26 um Schwenklager 28 , 30 schwenkbar ge- 
lagert. Die oberen Enden der beiden BetStigungsarme 24, 26 
weisen $e ein Gelenk 32, 34 auf. Die beiden Gelenke 32, 34 
sind durch ein Verbindungsorgan 36 miteinander verbunden, 
das frei durch die beiden Endplatten 12, 14 und die Zwischen- 
platte 18 hindurchgefUhrt ist. 

Das Verbindungsorgan 36 besteht aus zwei teleskopartig in- 
einander schiebbaren Teilen 38, 40. Am Teil 40 sttltzt sich 
eine Druckfeder 42 ab, deren anderes Ende an einem verstell- 
baren Klemmring 44 am Teil 38 des Verbindungsorgans anliegt. 
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Durch Verschieben des Stellringes laBt sich die Vorspannung 
der Feder 42 beeinflussen. 

Die Endplatte 14 ist nach oben verlangert und ■ trfigt einen 
Handgriff 46, an welchem ein Bedienungsschalter 48 in Form 
eines Druckluft-Steuerventils vorgesehen .ist. Die Druckluft- 
zuleitung fuhrt zum Schalter 48 und von hie r aus tiber Ver- 
bindungsleitungen zum Druckluftzylinder 22. 

Je nach der GroBe der mit der Packzange 10 aufzunehmenden 
und zu transportierenden Faltschachteln wird an den beiden 
Betatigungsarmen 24, 26 jeweils eine Zangenbacke 52, 54 
leicht auswechselbar befestigt. 

In Figur 1 ist mit ausgezogenen Linien die SchlieBstellung 
der Packzange 10 dargestellt, in welcher ein Faltschachtel- 
stapel 50 sicher zwischen den Zangenbacken 52, 54 gehalten 
wird. Die beiden Zangenbacken 52,. 54 haben dabei eine nach 
unten und innen gerichtete Schragstellung, so daB die 
Schachteln im unteren Bereich starker . zusammengedrUckt wer- 
den als oben, der Schachtelstapel also quasi "untergriffen" 
wird. Dadurch ist es mogich, einen relativ groflen Stapel 
sicher in der Zange zu halten. 
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Urn die Packzange 10 in die Aufnahm^stellung zu tiberfiihren, 
wird der Schal/ter 48 betatigt, wodurch eine Umsteuerung der 
Druckluft erfolgt und der Druckluftzylinder 22 ausgefahren 
wird. Dabei wird die Zwischenplatte 18 von der linken End- 
platte 14 weggeschoben. Die Zwischenplatte nimmt tiber die 
Stangen der Schiebefiihrungen 16 die andere Endplatte 12 mit 
und bewegt diese in die strichpunktiert veranschaulichte 
Stellung 12 r . Das Gelenk 28 fuhrt denselben Verschiebeweg 
in die Stellung 28 1 aus, wahrend das Gelenk 32 am Verbin- 
dungsorgan 36 nur einen kleineren Weg zuriicklegt und in die 
Stellung 32 r gelangt. Dies beruht darauf, daB in der SchlieB 
stellung die Druckfeder 42 gespannt ist und wahrend der 
Offnungsbewegung der Endplatten 12, 14 entlastet wird. Nach- 
dem diese Entlastung der Feder 42 eingetreten ist, verhalt 
sich das Verbindungsorgan 36 dank einer Hilf s-Zugfeder 56 
wie eine starre Druckstange, so daB sich beim weiteren Aus- 

to 

wartsfahren der Endplatten 12, 14 die Betatigungsarme 24, 26 
an den nunmehr stationar bleibenden Gelenken abstutzen kSn- 
nen, so daB die Betatigungsarme 24 f 26 mit den Zangenbacken 
52, 54 nach auBen geschwenkt werden. In der Endstellung zei- 
gen die beiden Zangenbacken 52 1 , 54 f schrag nach auBen, wo- 



durch das Aufnehmen eines Stapels einer seits und das Her aus 
Ziehen der Zange aus einem Verpackungskarton nach Einlegen 
des Stapels in den Karton erleichtert wird. 
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Um die Zange 10 wieder in die SchlieBstellung zu tiberfuhren, 
nachdem ein Faltschachtel-Stapel 50 zwischen die leicht nach 
auflen weisenden Zangenbacken 52', 54' eingesetzt worden ist, 
wird der Schalter 48 betatigt, wodurch der Druckluftzylinder 
22 eingefahren wird, um anfanglich die beiden Endplatten 12, 
14 kombiniert aufeinanderzu zu bewegen unci zu verschwenken, 
um den zwischen den Zangenbaden 52, 54 llegenden Stapel all- 
mahlich zusammenzudrucken. Erst nachdem ein gewisser Druck 
durch Anlage der Zangenbacken am Stapel aufgebaut ist, der 
durch Verschieben des Stellringes 44 eingestellt werden kann, 
tritt Still stand der Schwenkbewegung ein und die Zangenbacken 
52, 54 bewegen sich nur noch translatorlsch. Die Kraft der 
Feder 42 bestimmt unter BerUcksichtigung der Hebelarme die 
AnpreBkraft der Zangenbacken, 



An den beiden Teilen 38, 40 des Verbindungsorgans 36 befin- 
den sich Anschlage 58, 60, die die Schwenkbewegung der Plat- 



ten begrenzen, wenn kein Stapel oder ein zu kleiner Stapel 
zwischen den Zangenbacken liegt. 

Wie sich aus Figur 2 ergibt, weist die Zange 10 einen Schwenk- 
hebel 62 auf , der mittels einer, Uber einen Tragarm 64 eines 
Laufwagens 66 gefuhrten Seiles 68 aufgehangt ist. Das Seil ist 
Uber einige Umlenkrollen, unter anderem eine, auf der Schwenk- 
achse 70 des Tragarms 64 sitzenden Umlenkrolle gefUhrt und ist 
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am anderen Ende mittels eines Gegengewichtes 72 belastet, das 
so bemessen ist, dafl das Leergewicht der Zange 10 ausgegli- 
chen 1st. Die Zange 10 kann also von der Bedienungsperson in 
einem gewissen Bereich gehoben werden, ohne daB nennenswerte 
KrSfte aufgewendet werden miissen. 

Am Tragarm 64 greift Uber eine Seilumlenkung 74 eine Doppel- 
zylinderanordnung an, die aus zwei axial aneinander befestig- 
ten Druckmittelzylindern 76, 78 besteht. Beide Zylinder 76, 
78 weisen DruckluftanschlUsse auf , die zu ortsfesten Steuer- 
ventilen gefUhrt sind. Der Wagen 66 ist an einer horizon- 
tal en Schiene 80 verfahrbar, urn die Zange von der Aufnahme- 
stellung in die Abgabestellung zu bewegen. 

Zur Aufnahme eines Faltschachtel-Stapels aus dem von der 
Klebemaschine von der rechten Sei.te in Figur 2 ankomraenden 
Faltschachtel-Stromes fUhrt die Bedienungsperson die Zange 10 

■ 

in gekippter Stellung mit der linken Zangenbacke 54 unter den 
vordersten Faltschachtelzuschnitt und greift mit der freien 
Hand an den von der Klebemaschine durch seitliches Ausschie- 
ben einer Schachtel gekennzeichneten Punkt 82 in den Strom 
ein und schiebt die FaltschachteH in Richtung des Pfeiles 84, 
wobei das vordere Ende des Stapels aufgerichtet wird und sich 
an der Zangenbacke 54 anlegt. Die Zange 10 befindet sich in 
ihrer ausgefahrenen Stellung mit leicht nach auflen gespreiz- 
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ten Zangenbacken 52, 54, so dafl von der Bedienurigspei'Son 
keine grofle Kraft fur das Zudammendriicken . des Stapels auf- 

* * 

gewendet werden muB, Vieitnehi'' die Zange 10 nu i* soweit in 

die Horizontalstellurig abgekippi 2u werdett Wmieht, da£j 
die rechte Zangenbacke 52 hinter den let z ten Sehachtel- 
zuschnitt des Stapels gr^ift, Darin wird d&V Sdhalter AS 
betatigt, wodurch in der scftoix b&sehriebemti Weise die 
Zangenbacken 52 , 54 zuerst auf einanderssu bewegt und att- 
ach! ieflend zusatzlich nach innen gesehmnkt wardea, so 

* - 

dafl die in Figur r dargestellte Steliung- erteieht wircL 
Die ait einem Stapel beladene Zange 1o ruht nttfiffiefti' auf 
der Oberflache des Zufuftrti aches. 86. 

In Abhangigkeit von der BetMiigung dea Sehai-fcers 40 uii?d 
, Uber einen VerzSgerungsschalter (picM d&tfgeatellt) 'der 
Druckluftzylinder 76 eirigezogett, wedtireh der Tv&g&m 64 
naeh oben geschwenkt wird. Da die" Zaiige 10 fltit deirgtapel 
beladen ist, ist sie schwrer &%s dstf 0egettgeiwichfc 72, so 

dae das Oegettgewicht ?2 bis m. htschl&ge &B, §0 gehofcea 
wird. Diese Anschlage sind vw^elilfra** . and- '-warden am "Wagea 
in einer solchen Hohe eiftgestelit> da# der iftib des Cylin- 
ders 76 noch ausreicfot, taut die beladese Zange 10 geriisg:- 
fttgig tiber die Siachf lae&e d£ aazyfeffees,. §& da0 bei© an* 
schlieflenden Verfafcrea dei* bel;adeneii Zatige n&eh tltsk& in 

die Abgabestellung keiae Mst^mg mkt dev MmMlZefte S6 
make erfolgt. 
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Der Wagen 66 ISuft an der* Schierie 80 bis in die Entlade- 
stellung, die in Figur 2 links datfgestellt iat $ wobei ein 
Anlaufnocken 92 des Wagens einen Schalter 94 betatigt, 
der ein Uber^Iruckabblasventil 96 steueri, das auf einen 
ganz bestimmten Cegendruck mittels ^iner Sehr&ube ein~ 
gestellt wetfden kann, Burch Betatigen dieses Ventils fShrt 
der Druckmittel^yiinder 78 aus und schwettfct dasit den Yr&g- 
arm 64 ab, so dafi die beiadene Zange 1(3 in einen be**eitge« 
steilten Karton 100 eingefahreri werdett kanft, &§g tfb6Fdfrtto&<< 
ventil SB 1st genau au£ das Gewicht der beladeneri Zaiige eitt- 
gestellt und sobald die Zooage deft Bedea des Kartoft feeriSbrt 
und eiae gewisse Gewi6hisentiastvffig eiatritt* fclelbt der 
DruckniitteizyiLiMer 78 dank der Virfsoag des tfberdruckveii- 
tils 98 in dieser Steiiung steheft, sg das das Seii 74 i»tner 

gespannt feleibt, Atif diese Weise ist ed gXeieh* 0b der 
pel- am Bo den des Kaftdns oder auf eiiieia hghereft Niveau, naifi- 
lieh auf einem unteren Stapel aiifgese-fcst wii*d, S£« Aiilsge 
bestiflimt selbst das Abg&beniveau* 

Sobald die beiadene Zange die EntiadesrteiXung erreiefct hat 
betstigt die Bedienimgspersori dea Schalter 4®, ti® die Zaftge 
au sfffnen, wedurch gleiehzeiiig der Zyliader 7S eiffgefahree 
tusd der kieiaere zylinder 76 susgefsftreii wii'd* Die Zasge 
vtitd dam wieder naeh recbv&s bewegt u&d 1st iiiv die Aufnahffie 

eiiies tteuett gtaptels bereit* 

- 1$ - 
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Wie Figur 2 erkennen laGt 1st in der Tischflache des Zufuhr- 
tisches 86 eine Transporteinrichtung v102 in Form von mehre- 
ren, um Umlenkrollen herumgefiihrten Gummibandern dargestellt. 
Diese Transportvorrichtung 102 1st am vorderen Ende des 
Tisches 86 bei 104 schwenkbar gelagert und .wird am Hinter- 
ende des Tisches mittels eines Hydraulikzylinders, 106 auf- 
und abwartsgeschwenkt. Striphpunktiert 1st In Figur 2 die 
obere Stellung gezeigt, in welcher die Gummibander mit den 
Faltschachteln in Berubxung stehen, : uiri .die Schachteln auf 
dem TIsch 86 zu transport! er.en. Di;ese Gummibander hindern 
nun aber das Verschieben der F alts chacht eln , wehn von Hand 
bei 82 in den Stapel eingegri f fen wird,/ um die Schachteln 
dieser Reihe zusammen zu schiertien. Zu dies em Zweck wird bei 
der Bewegung der Zange 10 in Richtung des Pfeiles 108, also 
vor Aufnahme eines neuen Stapel s .e in Schalter .110 betaVfcigt, 
der ein Ventil 112 steuert,. welches bewirkl?, da3 der Zylin- 
der 106 eingefahren wird, wodurcta die Transportyorrichtung 
102 unter die Oberflache des Tisches 86 geschwenkt wird. 
Die Faltschachteln berUhren dann nur noch.die gl at te Tisch- 
oberflache und lassen sich leicht zusammen^chieben, . : 

. ■ ■ ■ • . *• : i . • " - 

Sobald-die beladene Zange 10rnach links in die Abgabestel- 
lung bewegt.. wird,. wird der Schalter 110 erneut betatigt,, so 
daB die weiterlaufende Transportvorrichtung 102 wieder wirk- 
sam wird und die Schachteln weiter auf dem Tisch 86 gefSrdert 
werden. 
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Figur 3 veranschaulicht eine abgewandelte AusfUhrungsform 
einer Zange 120 die ebenfalls zwei Endplatten 12, 14 auf- 
weist, die durch eine teleskopartige SchiebefUhrung 16 
parallel zueinander bewegbar gefuhrt sind, Ebenso wie 
bei der Ausfiihrung nach Figur 1 ist an einem Teil der 
SchiebefUhrung langsverstellbar eine Zwischenplatte 18 
befestigt an der der Antriebszylinder 22 angreift, dessen 



anderes Ende an der Endplatte 14 angebracht ist. Die Zan- 
genbacken 52, 54 sind entsprechend Figur 1 schwenkbar an 
den Endplatten 12, 14 gelagert und weisen auch Betatigungs- 
arme 24, 26 auf • Im Unterschied zur Figur 1 greift nun aber 
an den freien Enden- der Betatigungsarme nicht ein Verbin- 
dungsorgan an, das die Schwenkbewegung beider Zangenbacken 
raiteinander koppelt, sondern an ^edem Betatigungsarm 24, 
26 greift ein eigener Schwenkzylinder 122, 124 an, der an 
den benachbarten Endplatten 12, 14 bzw. einem mit diesen 
starr verbundenen Teil der SchiebefUhrung 16 gelenkig be- 
festigt ist, Jeder der beiden Schwenkzylinder 122, 124 ist 
an das Druckluft system des Antriebszylinders 22 angeschlos- 
sen, so dafl alle drei Zylinder 22, 122, 124 gleichzeitig mit 
Druckluft beaufschlagt und auch entlastet werden. Die trans- 
latorische Bewegung dank des Zylinders 22 und die Schwenk- 
bewegung aufgrund der Zylinder 122, 124 finden also im we- 
sentlichen gleichzeitig statt. 
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Die Funktion der Packzange 120 gemafl FIgur 3 unterscheidet 
sich ansonsten nicht von derjenigen gemSB Figur 1 . 
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Patentanspruche 

1 . APackzange zura Einspannen eines Stapels von FaltschachteL 
-^zuschnitten, bestehend aus einer Halterung, an welcher 

zwei Zangenbacken relativ zueinander verschiebbar ange- 
ordnet sind, dadurch gekennzeic. h- 
n e t , daB die Halterung eine Antriebseinrichtung (22; 
22, 122, 124) zum Verschieben und zum Verschwenken der 
Zangenbacken (52, 54) aufweist derart, daB in der, einen 
Stapel Faltschachtelzuschnitte haltenden Spannstellung 
der Zangenbacken gegeniiber deren Aufnahmestellung der 
gegenseitige Abstand der Zangenbacken im Bereich der 
freien Backenenden starker verkleinert ist als im Befe- 
stigungsbereich der Zangenbacken an der Halterung. 

2. Packzange nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafl 
die je an einem Endstuck (12; 14) der Halterung schwenk- 

* 

bar gelagerten Zangenbacken (52, 54) je mit einem, sich 
iiber das Schwenklager (28; 30) hinauserstreckenden Be- 
tatigungsarm (24; 26) verbunden sind , und daS ein Ver- 
bindungsorgan (36) gelenkig mit beiden Betatigungsarmen 
(24; 26) verbunden ist, so daO die Antriebseinrichtung 
(22)sowohl die Verschiebung als auch die Verschwenkung 
der Zangenbacken bewirkt. 

- 19 - 
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3. Packzange nach Anspruch 2, dadurch' gekennzeichnet, da3 

das Verbindungsorgan (36) der beiden Betgtigungsarme 
(24, 26) aus einer Druckstange besteht, welche zwei 
gegen die Wirkung einer zwischengeschalteten Druckfeder 
(42) teleskopartig ineinanderschiebbare Teile (38, 40) 
aufweist. 



4. Packzange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da6 
jede Zangenbacke (52, 54) mit einem eigenen Schwenkan- 
trieb (122; 124) in Eingriff steht, welcher an der Hal- 
terung oder einem EndstUck der Halterung abgestUtzt ist. 



5. Packzange nach Anspriichen 2 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der Abstand der Endstucke (12, 14) in der Auf- 
nahmestellung der Packzange (10) einstellbar ist. 



6. Packzange nach einem der AnsprUche 1 bis 5 9 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zangenbacken (52, 54) auswechsel- 
bar befestigt sind.* 



7. Packzange nach einem der AnsprUche. 1 bis .6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Zangenbacken (52, 54) in der Auf- 
nahmestellung parallel zueinanderstehen Oder jeweils 
leicht schrag nach auBen gerichtet. sind und in der* einen 
Schachtelstapel haltenden Spannstellung schrag nach innen 
gerichtet sind. 
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8 # Packzarige nach einem der AnsprUche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl sie an einer hin- und herbewegbaren 
Halteeinrichtung (66) gelerikig aufgehangt 1st. 



9. Packzange nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafl 
sie an einem Seil (68) hShenverschiebbar aufgehangt ist, 
an dessen anderem Ende ein, in der Halteeinrichtung (66) 
angeordnetes und etwa das Leergewicht der Zange (10) aus- 
gleichendes Gegengewicht angreift. 



10, Packzange nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
am Aufhangeseil (68) oder an dessen FUhrungsorgan (64) 
ein Druckmittelzylinder (76) angreift, der bei, mit 

t - * . * * ■ 

einem Schachtelstapel beladener Zange betatigbar ist 

• i * 

und das Gegengewicht (76) Ms zur Anlage an einem hohen- 
verstellbaren Anschlag (88, 90) anhebt und anschlieBend 

* V 

die beladene Zange von einem Zufuhrtisch (86) abhebt. 



11, Packzange nach einem der Ansprffche 8 bis 10, dadurch ge- 

4 

kennzeichnet, dafl die Aufhangeeinrichtung mit einem 
Druckmittelzylinder (78) verbunden ist, der nach Verschie- 
bung der Halteeinrichtung (66) in eine Abgabestellung be- 
tatigbar ist, urn die beladene Zange abzusenken und der 
gegen ein Uberdruckventil (96, 98) arbeitet, welches 
die AbwSrtsbewegung der Zange beim Aufsetzen des Stapels 
auf eine Unterlage stoppt. 
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12. Packzange nach Anspruch 10 und 11, dadurch gekennzeich- 
net, daS an der Halteeinrichtung (66) sine aus zwei 
hintereinander geschalteten Druckmittelzylindern (76, 
78) bestehende Anordnung vorgesehen ist, deren eines 

w 

• * * ■ + I * * 

Ende an der Halteeinrichtung befestigt ist und deren 

- * ■ - ■ ■ . '/ 

anderes Ende an einem, an der Halteeinrichtung schwenk- 

bar gelagerten Tragarm (64) angreift, an dent die Zange 

. . ■ ■ . »■-, ■ 

(10) aufgehSngt let. 



13. Packzange nach einem der Anspriiche 1,bis 12, dadurch ge- 
. kennzeichnet, dafl im Zufuhrtisch (86) eirie, mittels 
einer Antriebseinrichtung (106) versenkbare transport- 
anordnung (102) fiir die Faltschachteln vorgesehen ist 
und dafl in der einen Endstellung der Halteeinrichtung 
(66), in welcher die Entladung der Packzange (10) statt 
findet, die Transportanordnung (102) sich in der ange- 

, ** *" r _ t . t 

hobenen Arbeit sstellung befindet und in der anderen End- 
stellung der Halteeinrichtungi in welcher die Stapel- 
aufnahme statt findet, die weiterlaufende Transportan- 
ordnung (102) in eine unwirk?ame Ruhe stellung abgesenkt 
wird. 
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